4

ag I blprogettl info@agibiprogetti.it ® www.agibiprogetti.it

FCO-(

Industrieafen mit horizontaler Kammer

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Gesamtantriebsleistung kw 12 15 19 2l oh+2 30+2 30+4 54+3 55+3 60+3
Spannung Vo SBE| GE | P | JPE | OE | JPE | JPE | R JRE | Fene
Maximale Arbeitstemperatur °C 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Anzahl von Liifter Anzahl 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2
Breite mm 500 600 700 700 850 850 1.000 1.250 1.250 1.250
InnenmaBe der Heizkammer | e mm 500 600 | 700 700 900 | 900 | 900 | 1000 | 1200 | 1400
Tiefe mm 900 1.000 1150 1.250 1.250 1700 1.400 1700 1.700 1.700
Max. Tragfahigkeit auf Ladungsrahmen kg 300 500 500 600 800 1.000 1.000 1300 1.500 2.000
Kapazitat der Heizkammer (Innenmale) dm? 225 360 540 612 950 1.300 1.260 2120 2.550 3.000
Breite mm 1.300 1550 1.750 1.750 1.900 1.900 2100 2.350 2.350 2.350
Gesamtabmessungen mit einem |
Fahrgestell und offener Tiir Hohe mm 1.800 1900 2.100 2100 2.450 2.450 2450 2700 3.000 3.500
Tiefe mm 2.770 2.850 3300 3.600 3.600 4500 3.900 4500 4500 4,500

Die angegebenen Daten und Eigenschaften sind Richtwerte. Agibi Progetti behélt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
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Beladesysteme (je nach OfengrdBe unterschiedlich)

BEWEGLICHE VERSION AUF RADERN
Beweglicher Wagen auf Radern mit einem Fahrgestelle zum manuellen Be- und Entladen des Materials TR

FESTE, EINFACHE VERSION
Rollenzufiihrsystem mit einem Fahrgestell positioniert direkt vor der Ofentiir. Manuelles Be- und Entladen des Materials TFS

FESTE MOTORISIERTE VERSION
Feststehender Beschickungswagen mit einem Fahrgestell mit motorisierter Be- und Entladebewegung des Materials, gesteuert von der Bedieneinheit TFSMot

DOPPELTE VERSION MIT MANUELLEN BEWEGUNGEN
Wagen auf Schiene mit zwei Fahrgestellen auf Stahlrollen. Manuelle seitliche Bewegungen und Be- und Entladen von Material TDMan

DOPPELTE VERSION MIT MOTORISIERTER SEITLICHER BEWEGUNG
Wagen auf Schiene mit zwei Fahrgestellen auf Stahlrollen. Motorisierte seitliche Bewegungen, gesteuert von der Bedieneinheit. TDMot1
Manuelles Be- und Entladen des Materials

DOPPELTE VERSION MIT ALLEN MOTORISIERTEN BEWEGUNGEN

Wagen auf Schiene mit zwei Fahrgestellen auf Stahlrollen. Motorisierte Seitliche Bewegung und Be- und Entladen des Materials, gesteuert van der Bedieneinheit TDMot2
TDA
TTA
VOLLAUTOMATISCHER RAHMEN MIT FAHRBAREM OFEN UND MODULAREM GESTELL MIT T0A
ZWEI (TDA), DREI (TTA), VIER (TQA), FUNF (TCA), SECS (TSA) FAHRGESTELLEN 10
TSA
Optionen fiir alle GroBen
NO SMOKE SYSTEM NSS
Hochtemperaturmodell (650°C) HT
Computer-Grafikregistriergerat mit 3 Kanalen. Erzeugt Diagramme zur Speicherung von Behandlungsdaten in PDF-Dateien RCTVG-3C
Pneumatischer Schieber mit Verbindungsrohre, Ablaufsiphon aus Edelstahl und Software zur Programmierung der Offnungszeiten. Es wird verwendet, SER.P
um die Dampfe wahrend des ersten Teils der Behandlung bei sehr fettigem Material entweichen zu lassen
Schreiben von Behandlungs- und Produktionsdaten in eine Excel-Datei. Verbrauchserfassung. Software zur Durchfihrung von Behandlungen nach Energieaufnahme UEDL
(In der IND4.0-Option bereits enthalten)
UEDL, Fernwartung, Maschinenkonfiguration fiir den Datenaustausch tiber das Modbus-TCP-Protokoll IND 4.0
Bar Code Reader 2D mit Basissoftware BCR2D
Accredia-Kalibrierzertifikat mit 4-Punki-Kurve fiir die Temperaturkette (Thermoregler + Thermoelement) jeder Heizzone ACCR
Kistenrahmen aus Edelstahl TPC-I
Blechrahmen aus Edelstahl fiir Bleche TVA-I

Die angegebenen Daten und Eigenschaften sind Richtwerte. Agibi Progetti behalt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Anklindigung vorzunehmen.

2/2



